TECNICO EM MECANICA

1. Analise as afirmagdes abaixo a respeito das fases de um ensaio metalografico:
I - Escolha a localizagdo de uma regiao a ser estudada;
Il - Preparagado de uma superficie plana e polida no lugar escolhido;
Il - Exame ao microscopio para a observagao das ocorréncias visiveis sem ataque;
IV - Ataque da superficie por um reagente quimico adequado;
V - Obtencdo de documentos que reproduzam e conservem o aspecto observado.
Quais afirmacbes estéo corretas?
a) Apenasle V.
b) Apenas Il e lll.
c) Apenas lll e lV.
d) Apenas |, ll e IV.
)

e) LILILIVeV.

2. Acgos hipoeutetdides sdo empregados na fabricagdo de latarias de automodveis, porque apresentam, apds o
resfriamento lento, uma microestrutura com uma excelente tenacidade, que consiste em:

a) ferrita pura

b) ferrita pré-eutetdide e perlita

c) perlita pura

d) cementita pro-eutetoide e perlita

)

e) cementita pura

3. Diversas ocorréncias podem gerar um polimento defeituoso. Qual dos itens abaixo € uma ocorréncia que gera um
polimento defeituoso?

a) Surgimento de "cometas” devido a pressdo excessiva durante o polimento ou a particulas que se destacam de
inclusdes frageis.

b) Surgimento de “manchas verdes” que aparecem quando, no fim do polimento, a pressédo do abrasivo é fraca demais,
e ocorrem mais frequentemente em acgos ricos em fésforo.

c) Surgimento de “auréolas claras” e homogéneas que aparecem geralmente quando a lavagem do corpo de prova em
agua, apoés o polimento, é muito demorada.

d) Surgimento de riscos devido ao uso de pasta de diamante no polimento.

e) Surgimento de riscos devido ao uso de alumina no polimento.

4. O ataque por um reagente quimico serve para dar contraste as fases presentes. No caso das ligas de ferro-carbono,
o reagente mais utilizado é o nital. Do que é feito o nital?

a) Acido sulfurico dissolvido em &cido nitrico.

b) Acido nitrico dissolvido em &cido sulfarico.

c) Acido nitrico dissolvido em &lcool etilico.

d) Alcool etilico dissolvido em acido nitrico.

e) Acido sulfurico dissolvido em alcool etilico.

5. Deseja-se conhecer a composi¢ao quimica de uma liga ferrosa ndo ligada, mas nao existem informagdes disponiveis.
Procede-se a uma analise quantitativa em uma amostra do material, que determina a quantidade total de Fe;C como
equivalente a 9%. Nesse caso, qual € o tipo de ago SAE?

a) SAE 1010
b) SAE 1020
c) SAE 1040
d) SAE 1060
e) SAE 1080
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6. Um transdutor de forca baseado em deslocamento de mola, formado por uma viga e um relégio comparador é

representado na figura a seguir. Deste conjunto, podemos dizer que a relagdo L/Z’ é:
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a) a precisao do transdutor.

b) o deslocamento relativo do transdutor.
c) a sensibilidade do transdutor.

d) o indice de flexibilidade.

e) a rigidez do transdutor.

7. O paquimetro universal como instrumento de medida apresenta um nénio ou vernier, que expressa a resolugao do
mesmo. Nas figuras a seguir (A) e (B), representam dois vernier, cujas resolugbes encontradas s&o, respectivamente:

mm mm
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Nénio Nénio
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a) 0,01 e 0,05 mm.
b) 0,05 e 0,025 mm.
c) 0,1e 0,05 mm.
d) 0,1e 0,25 mm.
e) 0,01 e 0,25 mm.

8. Nos paquimetros com o ndnio ou vernier em polegada fracionaria, cuja diviséo é realizada em 8 partes, e tendo em

sua escala fixa a menor divisdo de 1/16 (um dezesseis avos), terdo sua resolugéo de:
a) 1/64 polegadas.
b) 1/256 polegadas.
c) 1/122 polegadas.
d) 0,25 mm.
e) 1/128 polegadas.

9. Um didmetro interno de um rolamento importado foi medido com o paquimetro universal representado por sua régua

fixa e vernier na figura abaixo. O valor da medida encontrada foi de:
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1 il 3 1 1
1 —_— 3 2 S — 7 1 —_— 3 2
Lg24s5gr i gudengs | 153455
16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16
|0 |4 Vernier 8
—»  ? }<

FURG — CONCURSO PUBLICO 2016



TECNICO EM MECANICA

a) 3/8 mm.

b) 33/128 de polegada.
c) 16/61 de polegada.
d) 17/64 de polegada.
e) 9/32 de polegada.

10. A medida de um angulo “a” realizada com um gonidmetro € mostrado na figura abaixo. O nénio tem uma resolugéo
de 5 minutos. O risco mais grosso indica a coincidéncia da faixa de leitura do angulo com o nénio. Desta forma, o
angulo lido vale:

0
60 45 o7 2 12 £9 45 60

\ 60 70 80
R 50 90

N o So

a) 65° 35’
b) 70° 25'.
c) 70°35'.
d) 80° 25'.
e) 69° 35'.

11. Um técnico realizou a medida de um didmetro externo com o micrometro abaixo. O valor encontrado por ele foi de:
= 0
0 5 45

J_ ....... i4o

a) 5,39 mm.
b) 5,85 mm.
c) 6,40 mm.
d) 6,85 mm.
e) 6,39 mm.

12. A geometria de uma ferramenta de corte monocortante, utilizada em operacédo de torneamento externo, é formada
por superficies e dngulos. Assim, podemos afirmar que € CORRETO dizer:

a) O angulo de incidéncia é sempre igual ao angulo de cunha.

b) O angulo de cunha é formado pela aresta cortante e a superficie de saida.

c) O angulo de cunha é medido entre a superficie de saida e a superficie de folga principal.

d) A aresta de corte é a resultante entre os angulos de posi¢ao e de trabalho.

e) O flanco é a parte da ferramenta que recebe o cavaco recalcado da pega.

13. Na avaliagdo dos materiais metalicos quanto as suas propriedades mecanicas e condi¢do de qualidade, podemos
empregar ensaios mecénicos destrutivos e nado destrutivos. Qual das alternativas que apresenta apenas ensaios
destrutivos?

a) Ensaio de tragdo, Ensaio de Fadiga, Ensaio de dobramento, Ensaio 1zod.

b) Ensaio de dureza, Ensaio de Fadiga, Ensaio por Ultrassom, Ensaio Charpy.

c) Ensaio de tracdo, Ensaio de Fadiga, Ensaio de compressao, Ensaio por liquido penetrante.

d) Ensaios por particulas magnéticas, Ensaio por liquido penetrante, Ensaio por radiografia.

e) Ensaios por particulas magnéticas, Ensaio por liquido penetrante, Ensaio por radiografia, Ensaio 1zod.
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14. Varios sao os tipos de ensaios de dureza por penetracdo em materiais:

| - Dureza Brinell utiliza penetrador esférico (esfera de ago ou de metal duro).

Il - Dureza Rockwell utiliza penetrador esférico (esfera de ago temperado) ou cOnico (cone de diamante).
Ill - Dureza Vickers utiliza penetrador na forma de pirdmide (piramide de diamante de base quadrada).
Quais as afirmacgoes estao corretas?

a) Somente I.

b) Somente II.

c) Somente lll.

d) Somente Il e lll.

e) I, 1lelll.

15. Os ensaios de microdureza sao muito utilizados para determinar a profundidade de superficie carbonetada, de
tempera, e tamanho da ZAC na soldagem, além da determinagdo da dureza de constituintes individuais de uma
microestrutura, de materiais frageis etc. Assim os testes indicados séo:

a) Ensaio de microdureza Knoop e Ensaio de microdureza Brinell.

b) Ensaio de microdureza Vickers e Ensaio de microdureza Rockwell.

c) Ensaio de microdureza Vickers e Ensaio de microdureza Knoop.

d) Ensaio de microdureza Vickers e Ensaio de microdureza Rockwell.

e) Ensaio de microdureza Vickers e Ensaio de microdureza Brinell.

16. O processo MIG/MAG é muito importante na solda de diferentes tipos de acos e ligas nao-ferrosas. Sua principal
diferenga esta no tipo de gases utilizados:

a) MAG se utiliza do gas CO, ou sua mistura com A, ou com o He, ou com O,, ou com a mistura de A e He ou com a
mistura de A e O,, ou com a mistura de He e O,, ou com a mistura simultanea de A, He e O,.

b) MIG se utiliza do gas CO, ou sua mistura com A, ou com o He, ou com O,, ou com a mistura de A e He ou com a
mistura de A e O,, ou com a mistura de He e O,, ou com a mistura simultadnea de A, He e O,.

c) MAG se utiliza do gas A ou He, ou sua mistura.

d) MIG se utiliza do gas gerado no revestimento do eletrodo.

e) O processo MIG/MAG nao depende do tipo de gas utilizado.

17. Os processos de soldagem podem ser classificados a partir da natureza da unido como sendo por fusdo e no
estado sélido. As fontes de energia para que a solda ocorra sdo a elétrica, quimica ou mecénica. Portanto, o
processo que se utiliza de energia mecéanica no estado sélido, que ndo necessita de elemento de adigédo, é o
processo por

a) solda por eletroescoria.

b) solda por ponto.

c) solda por aluminotermia.

d) solda por brasagem.

e) solda por atrito.

18. Um ensaio uniaxial de tragao de uma chapa metalica € mostrado nas duas curvas da figura abaixo. Na curva (A), o
comportamento é representado pela curva de tragdo convencional ou de engenharia, e na curva (B), o

comportamento é representado pela curva real. Podemos dizer que:
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I - Na curva (A), a tensdo de tragao convencional (o) é calculada pela forga instantanea dividida pela area inicial do
corpo de prova.

Il - Na curva (B), a tensdo de tracao real (ogr) € calculada pela forga instantanea dividida pela area inicial do corpo de
prova.

Il - Na curva (A), a deformagéo convencional (¢) € medida pela relagao: diferenga do comprimento instantdneo do corpo
de prova menos o comprimento inicial, divida pelo comprimento inicial do mesmo.

IV - Na curva (B), a deformagéo real (8) é medida pelo logaritmo neperiano da relacao entre o comprimento instantaneo
do corpo de prova, dividido pelo seu comprimento inicial.

Quais as afirmacbes estao corretas?

a) Apenasl|, llelll.

b) Apenas |, lll, e V.

c) Apenasl llelV.

d) ApenasllelV.

e) ApenaslelV.

19. Os materiais para serem selecionados para aplicagbes estruturais devem observar algumas propriedades, tais
como: ductilidade, limite de escoamento, mdédulo de elasticidade e tensdo de ruptura. Assim, com base no grafico
abaixo, os materiais que possuem a menor ductilidade, o maior limite de escoamento, o menor moédulo de
elasticidade e a menor tenséo de ruptura sao, respetivamente:

:Me M. 4
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Deformacéo

20. Os extensOmetros resistivos tipo “strain-gage” permitem conhecer as deformagdes mecanicas em locais desejados,
em que os mesmos sao aplicados, através da variagao do seu resistor. Esta variagdo pode ser observada por um
circuito elétrico. O mais comum é:

a) circuito RLC.

b) ponte de Maxwell.

c) ponte de Wien.

d) ponte de Wheatstone.

e) ponte Golden Gate.

21. No torneamento cilindrico externo, em unico passe, com profundidade de corte 3 mm, na pecga representada no
desenho abaixo, foi empregada uma velocidade de corte de 120 m/min, avango da ferramenta de 0,2 mm/volta.
Qual foi o tempo de corte para o percurso de avango de 500 mm? Admitir = 3,0 e ¢ = 20 mm.

la = 500 min

620

M

a) 2min15s.
b) 1h30min.
¢) 1min15s.
d) 1min30s.
e) 2min30s.

22. Quando uma pega for encaminhada para o processo de usinagem com a seguinte indicagéo:

N8
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a) aremocgao de cavaco é permitida, e a superficie com rugosidade livre
b) aremocéao de cavaco é facultativa, e a superficie com rugosidade Ra mede 3,2 um.
¢) aremogdo de cavaco € permitida, e a superficie com rugosidade Ra mede 3,2 um.

d) aremogédo de cavaco € exigida, e a superficie com rugosidade Ra mede 3,2 um.
e) aremocao de cavaco é facultativa, e a superficie com rugosidade livre.

23. Um setor metal-mecanico recebeu um lote de pecgas. O responsavel pelo planejamento e execugéo do processo de
fabricagéo identificou, na figura abaixo, a tolerancia geométrica das pegas encomendadas.

= [ L[02 [A]

1%
A indicagdo no desenho significa que o eixo do cilindrico

a) deve ficar em uma zona de tolerancia cilindrica de didametro 0,2 mm e perpendicular a superficie de referencia A.
b) deve ficar com didmetro de 0,2 mm e perpendicular a superficie de referéncia A.

c) deve estar contido entre dois planos paralelos distantes de 0,2 mm, e perpendiculares a superficie de referéncia A.

d) de tolerancia deve estar em uma zona de tolerancia de cilindricidade de largura 0,2 mm e paralela ao referencial.
e) deve estar contido entre duas linhas perpendiculares a uma distancia de 0,2 mm, que sao paralelas ao referencial.

24. A definigdo de uma fungdo modal em uma programacao CNC pode ser melhor entendida como uma:

a) Funcgao acionada em um bloco, com atuagdo em todos os blocos subsequentes até que outra fungao seja requerida.
b) Fungéo acionada e com atuagdo em todos os blocos subsequentes.

¢) Funcgao acionada em um ou mais blocos subsequentes e s6 desligada por outra fungdo também modal.

d) Funcéo acionada em um ou mais blocos subsequentes e desligada por uma fung¢ao especifica.

e) Funcao indispensavel ao comando em todos os blocos.

25. Na operacao de usinagem assistida por computador (CNC), a programacgéo é organizada em blocos ou sentenca.
Na operagédo de torneamento, a interpolagcéo linear com avango controlado pelo operador, apresenta a seguinte
sentenca:

a) G1 X zZ#

b) GO0 X zZ#

c) GO1 X Z#

d) GO1 XZF#

e) GO X Z#
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