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Engenharia Mecénica - Processos de fabricacao

PROGRAMA DAS PROVAS

1) PROCESSOS DE CONFORMAGCAO

a) Conformacgao sob condi¢cdes de compressao;

b) Conformacao sob condicdes de tragao;

c) Conformacéao sob condi¢cdes de compressao e tragao;

d) Conformacao sob condicbes de cisalhamento;

e) Conformacao por flexao (dobramento);

2) PROCESSOS DE USINAGEM

a) Processos de usinagem com ferramentas de geometria definida;

b) Processos de usinagem com ferramentas de geometria ndo-definida;
c¢) Processos ndo convencionais de usinagem;

3) PROCESSOS MECANICO-METALURGICOS
a) Processos de Soldagem;

b) Processos de Metalurgia do po;

c¢) Processos de Fundigé&o.
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TABELA DE PONTUACAO DE TiTULOS

1- GRAUS ACADEMICOS (maximo 3,0 pontos)

Tipo de documento Pontos Pontuagdo maxima
1.1 Diploma de graduagéo a partir do segundo em area afim| 0,5 p/curso 0,5

1.2 Certificado de curso de aperfeigoamento (minimo de| 0,3 p/curso 0,6

180 horas) em area afim

1.3 Certificado de curso de especializacdo em area afim 0,5 p/curso 1,0

1.4 Diploma de mestrado em curso de area afim 1,0 p/curso sem limite
1.5 Diploma de doutorado em curso de area afim até 2,0 p/curso sem limite
1.6 Titulo de livre-docéncia 2,0 p/curso sem limite
1.7 Outros a critério da comissao até 0,1 p/item 0,5

2. EXPERIENCIA DOCENTE (maximo 3,0 pontos)

p/atividade

Tipo de documento Pontos Pontuagdo maxima
2.1 Monitoria 0,05 p/ano 0,2
2.2 Docéncia no Ensino Fundamental e no Ensino Médio 0,1 p/ano 0,5
2.3 Docéncia em nivel superior 0,5 p/ano 3,0
2.4 Iniciacao cientifica (orientagdo em) 0,1 p/ano 0,5
2.5 Orientacao de tese de doutorado 0,5 p/tese 2,0
2.6 Orientacéo de dissertacdo de mestrado 0,3 p/dissert. 2,0
3. ATIVIDADES TECNICO-CIENTIFICAS E EXTENCIONISTAS (maximo 2,0 pontos)
Tipo de documento Pontos Pontuagdo maxima
3.1 Participagcdo em congressos, seminarios, jornadas e 0,05 0,5
similares p/participacao
3.2 Apresentacao de trabalhos em congressos e similares até 0,1 1,0
com resumo publicado nos anais p/apresentaca
0
3.3 Apresentacao de trabalhos em congressos e similares até 0,3 2,0
com artigo completo publicado em anais p/publicagéo
3.4 Publicacdo em revistas cientificas com corpo editorial até 0,5 2,0
p/publicacdo
3.5 Livros publicados até 0,7 p/livro 2,0
3.6 Capitulo de livro 0,2 p/item 1,0
3.7 Atividade de extensdo como ministrante na area do até 0,25 1,0
concurso p/atividade
4.0 Outros a critério da comissao até 0,1 1,0
p/atividade
4. EXPERIENCIA PROFISSIONAL NAO-DOCENTE (maximo 2,0 pontos)
Tipo de documento Pontos Pontuagdo maxima
4.1 Experiéncia técnica na area do concurso 0,5 p/ano 2,0
4.2 Outros a critério da comissao até 0,1 2,0
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AVALIACAO DA PROPOSTA DE TRABALHO

PARAMETRO Pontuacdo maxima
Potencial da Proposta com relagdo a Integragéo do Ensino, Pesquisa e 2,0
Extensao
Adequacao da Proposta com a Area do Concurso 2,0
Contribuicdo da Proposta para a Qualificagdo do Candidato e do 2,0
Departamento
Viabilidade da Execucao da Proposta 2,0
Potencial da Proposta para o Avango da Produgao Técnico-Cientifica do 2,0
Candidato




