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ANEXO I 

PROGRAMA DAS PROVAS PARA CONCURSO PÚBLICO EM ENGENHARIA MECÂNICA: FABRICAÇÃO 
NAVAL 

 
 
1. PROCESSOS DE CONFORMAÇÃO (características, classificação, parâmetros de trabalho, forças, 
ferramentas, materiais, fluidos lubrificantes e máquinas) 
- Conformação sob condições de compressão: Estampagem, cunhagem, extrusão, laminação 
forjamento  
- Conformação sob condição de tração: Expansão  
- Conformação sob condições de compressão e tração: Trefilação, repuxo, corte  
- Conformação sob condições de cisalhamento: Torção e recalque  
- Conformação sob condições de flexão: Dobramento e calandragem  
 
2. PROCESSOS DE USINAGEM (fundamentos da remoção, formação dos cavacos, solicitações na 
remoção, avarias e desgastes nas ferramentas de corte, materiais e características das ferramentas 
de corte, fluidos de corte e aspectos econômicos e ambientais na usinagem) 
- Processos de usinagem com ferramentas de geometria definida: Torneamento, furação, 
fresamento, plainamento, brochamento, mandrilamento, rosqueamento, serramento e alargamento  
- Processos de usinagem com ferramentas de geometria não definida: Retificação, brunimento, 
lapidação, lixamento, polimento e tamboramento  
- Processos especiais de usinagem: Usinagem por descarga elétrica, usinagem eletroquímica, 
usinagem química, usinagem por feixe LASER, usinagem por feixe de elétrons, usinagem por ultra-
som e usinagem por jato abrasivo  
 
3. PROCESSOS MECÂNICO-METALÚRGICO 
- Processos de soldagem: Soldagem a arco com eletrodo revestido, Soldagem por arco submerso, 
soldagem a arco com eletrodo tubular, soldagem TIG, soldagem MIG/MAG e soldagem a arco plasma 
(fundamentos da união dos materiais, metalurgia da soldagem, física da soldagem, aspectos 
econômicos e ambientais na soldagem e união de plásticos e cerâmicos) 
- Processo de metalurgia do pó (fundamentos, materiais, características dos processos e aplicações) 
- Processo de fundição (fundamentos, materiais, características dos processos e aplicações) 
 
4. ENGENHARIA NAVAL 
- Sistemas oceânicos: Tipos de sistemas oceânicos, características construtivas e materiais para 
construção naval 
- Projeto de navios e estruturas oceânicas: Características do ambiente marinho, tipo de navios e 
estruturas navais, métodos de construção, corrosão, manobrabilidade, segurança, características dos 
estaleiros e técnicas de montagem. 
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